
ВходВход 44--20 20 мА илимА или мВ сигналмВ сигналRS232RS232

RS485RS485

ВыходВыход 44--20 20 мАмА3 реле3 реле (250 В / (250 В / 88 A)A)

RS485RS485

3 реле3 реле (250 В / (250 В / 55 A)A)

RS485, Modbus; питание 24ВRS485, Modbus; питание 24В

.   .   .   .   .   .   .   .   

№1  №2        №3                           №n¹1  ¹2        ¹3                           ¹n.   .   .   .   .   .   .   .   

СГМ Эрис 110 (аналоговое подключение)

СГМ Эрис 130 (подключение по шлейфу)

- изменение количества измерительных каналов в любое время
- конструктивное исполнение: крейт или DIN рейка
- объединение точек контроля в группы (цех№1, котельная, озонаторная...)
- комплект реле на каждый канал
- выходной сигнал 4-20мА с каждого канала
- индикация по каждому каналу on-line
- ведение архива событий (необходим модуль МАП)
- полная интеграция с существующими системами
- upgrade устаревших систем (модернизация с целью увеличения/уменьшения точек
контроля, интеграция в АСУ, создание систем отдельных цехов, участков....)
   

- всегда высокая точность измерений (информация о сроках градуировки)
- интеллектуальная система - отслеживание состояния датчиков на дисплее 
контроллера
- снижение трудоемкости обслуживания системы - отсутствие простоя
- проверка соответствия окружающей среды  условиям эксплуатации датчиков
- ведение “черного ящика”
- датчики подключаются на один шлейф - снижение затрат на кабельную продукцию и 
монтажны работы
- безпроводная передача данных (опционально) 

Ethernet

 

 

Контроллеры и построение систем



ША 1 ША 2 ША 3 ША N

Проект: Реконструкция Автоматизированной системы управления технологическим 
процессом (АСУ ТП) в Цехе добычи нефти и газа №1 (ЦДНГ-1)   

Цели проекта:  
1. Замена морально и физически устаревшего оборудования автоматизации ЦДНД-1 
2. Автоматизация кустовой скважины, одиночной скважины, ГУЗ. 
3. Реализация расширенной диагностики и контроля оборудования. 
4. Сбор и передача информации в режиме On-Line по радиоканалу в операторную. 

Основные технические решения: 
В рамках проекта осуществлен перевод существующих схем управления на 
программируемый логический контроллер. Произведена автоматизация работы кустовой 
скважины и интеграция системы управления скважиной в общую систему управления 
ЦДНГ-1. Установлена система диагностики и контроля оборудования на базе SCADA. 
Проект разработан с учетом минимизации времени адаптации технологического 
персонала к новому оборудованию. 

         Примененное оборудование: 
 

 
           

№  Номенклатура Кол-во 
1 Шкаф автоматизации ГЗУ 

РГМА.466451.114 
64 шт 

2 Шкаф автоматизации одиночных скважин 
РГМА.466451.115 

87 шт 

3 Шкаф автоматизации кустовых скважин 
РГМА.466451.121-02 

284 шт 

В итоге Заказчик получил: 
- Комплексное решение автоматизации нефтяных объектов, ответственность за 
работоспособность которого возложена на одного партнера и все возникающие вопросы 
решаются с одним ответственным человеком, что дает устранить «нестыковки» между 
участниками проекта и максимально в короткие сроки запустить систему в работу. 
- Система прогнозирования и раннего реагирования позволила повысить оперативность 
управления и безопасность на нефтяных объектах, снизить производственные потери… 
- Универсальность системы позволяет подключать ее к любой АСУ верхнего уровня и работать в 
программах «Телескоп 4+», «InTouch 10», «Trace Mode 6», «Genesis32» и других. 
- Система строилась под задачи заказчика и с учетом всех его пожеланий. 

Ретранслятор радиоканала Центральный диспетчерский пункт

Заказчик: ООО «Лукойл-Пермь». 

Примеры решений проектов



Проект:  
Создание системы газового мониторинга воздуха рабочей зоны (контроль уровня 
довзрывных концентраций горючих газов) нефтегазосборного пункта (НГСП) «Чашкино» 
в Цехе по добыче нефти и газа №12 (ЦДНГ-12) 

Цели проекта:  
1. Ввести контроль загазованности воздуха рабочей зоны НГСП Чашкино, с целью 

обеспечения безопасности ответственного участка. 
2. Интеграция местной системы газового мониторинга в общую систему АСУ ТП 

ЦДНГ-12. 
3. Обеспечить высокую надежность работоспособности системы газового 

мониторинга, с целью предотвращения остановки производственного процесса. 

Основные технические решения: 
По данному проекту заложены Системы газоаналитические СГМ Эрис -110, с 
первичными преобразователями– Searchpoint Optima Plus.  
Исполнение контроллеров – в корпусе с креплением на DIN рейку.  
Безотказные оптические датчики с градуировкой по метану.  
Модуль архивирования и программирования (МАП). 

               Примененное оборудование: 
 Описание: Система питается от сети постоянного напряжения 220В. Степень защиты корпуса 

контроллера IP20. Рабочая температура контроллера от -10 С до +50 С. Контроллер имеет ж/к 
дисплей, светодиодную и звуковую сигнализацию, для каждого канала реле (Порог1, Порог2 
и Авария), цифровой выходной сигнал RS485, Modbus. Инфракрасный датчик Searchpoint 
Optima Plus имеет взрывозащиту вида «d», рабочая температура от -40 С. Датчик 
отградуирован по метану. Расстояние между датчиком и контроллером до 1500м. 
Взрывозащищенная соединительная коробка служит в качестве точки опоры для датчика и 
для электрического подключения кабеля. 

Наименование продукции Код заказа 
Кол-

во, шт 
Система газоаналитическая СГМ Эрис 110 (с 
датчиком Optima Plus), градуировка СН4. 

СГМ-110-
А/D//HA12/01/HC/2108D3170 

40 

Соединительная коробка  НА12/00780-A-0100 40 
Модуль архивирования и программирования МАП  МАП-СГМ-110/D 1 
Блок питания  БП-СГМ-110/D-200 2 

Итог: 
Применение контроллеров в корпусе с 
креплением на DIN рейку, позволило 
установить оборудование на разных 
объектах с минимальными затратами. 
Цифровой выходной сигнал СГМ-110 
позволил вести контроль всех точек 
установки газоанализаторов в одном 
месте (МАП).  Датчики Optima Plus с 
наработкой на отказ до 25 лет и 
гарантией до 8 лет, позволили решить 
вопрос связанный с остановкой 
ответственного процесса из-за ложных 
срабатываний.  

Таким образом Заказчик 
получил лучшее и самое надежное 
решение, которое может так же 
применяться и на других объектах 
добычи и переработки. 

Заказчик: ООО «Лукойл-Пермь». 



Проект:  
Парк товарных нефтепродуктов Туапсинский ПНЗ. 

Цели проекта:  
1. Установка датчиков в межстенном пространстве резервуаров, в районе сифонного 

крана, приемно-раздаточных кранов, на площадке вокруг резервуаров и в районе 
площадок электрозадвижек. 

2. Обеспечить подключение датчиков в систему АСУ ТП по каналу 4-20мА, Hart. 
3. Обеспечить максимально длительный срок службы датчиков, в виду наличия хлор 

и фтор содержащих паров. 

Примененное оборудование: 

 

Описание Код заказа 
Кол-во, 

шт 
Трансмиттер XNX, сконфигурированный для 
подсоединения ИК датчиков Searchpoint Optima 
Plus. Выходной сигнал HART® по 4-20mA, 5 x 
M25 вводов под кабель, корпус из окрашенного 
алюминиевого сплава LM25. 

НА15//НА12-А 

155 

Инфракрасный детектор Searchpoint Optima Plus, 
версия - для углеводородов, с пылевым фильтром, 
колпаком защиты от погодных воздействий, 
козырьком для защиты от осадков и солнца, с 
питающим токовым выходом, градуировка СН4 

HA12/01/HC/21
08D3170 

155 

Дополнительные условия к поставке: 

 

№ п/п Описание Кол-во, шт 
1 Дополнительная техническая документация 1 
2 Металлические кабельные вводы для кабелей 9-16мм. 155 
3 Комплект для калибровки газоанализаторов 1 

Итог: 
1. Трансмиттер XNX дал возможность визуализации текущей концентрации газа 

непосредственно в месте установки датчика, наличие выходного сигнала 4-20мА, Hart – 
позволило интегрировать газоанализаторы в систему АСУ ТП и проводить 
регламентные работы для датчиков установленных в труднодоступных местах 
(межстенное пространство резервуаров).  

2. Использование датчика загазованности с трансмиттером XNX снимает необходимость 
сертификации измерительного канала. В данном проекте дополнительная сертификация 
не потребовалась. 

3. Максимальный срок службы газоанализаторов достигнут применением датчиков 
инфракрасного типа, стойкого к воздействию сероводорода, фтор и хлор содержащих 
паров и газов. 
 
   

Заказчик: ООО «РН-Туапсинский НПЗ». 



Проект:  
Оснащение блочных установок (блок-боксов) газоаналитическим оборудование, таких как 
блочных котельных установок, измерительных установок дебита скважин, установок для 
подготовки и перекачки нефти и газа и д.р. 
Цели проекта:  

1. Контроль загазованности воздуха рабочей зоны в блочной установке, с целью 
обеспечения безопасности персонала. 

2. Обеспечить безостановочную работу станций и установок, вследствие отсутствия 
ложных срабатываний газоанализаторов. 

3. Автоматическое управление системой предупреждения                                      
аварии и системой аварийной остановки оборудования. 

4. Информирование персонала о наличии загазованности                                                 
в блок-боксах. 

5. Применение оборудования имеющего компактное                                      
исполнение. 

 
Основные технические решения: 
По данному проекту заложены инфракрасные датчики 
Sensepoint XCD, с первичной поверкой по метану (СН4).  

Примененное оборудование: 
 Описание датчика: Датчик выполнен в алюминиевом корпусе (опциональное 

исполнение в стальном корпусе), имеет два настраиваемых пороговых реле и 
одно реле аварии (5А, 250В), принцип обнаружения - инфракрасный рабочая 
температура -40 0С…+550С, взрывозащита 1ExdIICT6, степень защиты IP66, 
выходной сигнал 3-х проводной активный 4-20 мА,  напряжение питания 16-
30В.  Предлагаемый кабельный ввод используется с бронированными кабелями, 
армированными однорядной проволочной броней. Диаметр внутренней 
оболочки от 6,5 до 14,0мм, диаметр внешней оболочки от 12,5 до 20,9мм, 
толщина брони 1,25мм. 

Наименование продукции Код заказа Кол-во, шт 
Датчик стационарный Sensepoint XCD HA16/3(IL)/100-А 20 
Кабельный ввод  20E1FW 20 

Итог: 
Применение проверенного временем датчика-
газоанализатора Sensepoint XCD, со сроком 
службы до 8 лет, с оптическим сенсором (не 
подверженного отравлению газами, такми как 
Хлор, Сероводород и д.р) имеющим низкую 
перекрестную чувствительность, позволило 
избежать остановки оборудования из-за 
ложных тревог.  Наличие встроенных реле, ж/к 
дисплея и световой сигнализации в компактном, 
обеспечивает автоматическое управление без 
дополнительных затрат на сертификацию и на 
дополнительное оборудование. Яркая световая 
сигнализация позволяет персоналу своевременно 
реагировать и предотвращать аварии. 
Встроенное реле позволяют управлять 
исполнительными устройствами без  

Заказчик: ОАО «Акционерная компания ОЗНА». 

контроллеров. Наличие выходного сигнала (4-20мА и RS485, Modbus) дает возможность 
интеграции в АСУ ТП. 
   Таким образом, Заказчик получил лучшее решение поставленной задачи, которое 
используется в блочных установках разных назначений. 



Проект:  
Оснащение газоперекачивающих агрегатов датчиками довзрывных концентраций горючих 
газов. 

Цели проекта:  
1. Контроль исправности работы агрегата по средствам контроля утечки газа. 
2. Предупреждение аварийных ситуаций. 
3. Подбор газоанализатора способного работать в условиях температуры 

окружающей среды до +130~С. 

4. Соответствие прибора требованиям ГОСТ , для применения без контроллера. 
 Основные технические решения: 
По данному проекту предложены термокаталитические 
Sensepoint XCD (модификация с выносным сенсором) c  

высокотемпературным датчиком Sensepoint (до +150~С), 

высокотемпературная соединительная коробка и кабельный 
ввод для бронированного кабеля.  

Примененное оборудование: 
 Описание датчика: Датчик выполнен в корпусе из алюминия, принцип 

обнаружения – термокаталитический, рабочая температура -55 0С…+1500С, 
взрывозащита 1ExdIICT4…T6, степень защиты IP66. Sensepoint XCD имеет 
встроенный дисплей, реле (Порог1, Порог2, Авария 5А,250В), выходной сигнал 
4-20мА. Предлагаемый кабельный ввод используется с бронированными 
кабелями, армированными однорядной проволочной броней. Диаметр 
внутренней оболочки от 6,5 до 14,0мм, диаметр внешней оболочки от 12,5 до 
20,9мм, толщина брони 1,25мм.  

Наименование продукции Код заказа Кол-во, шт 
Датчик стационарный Sensepoint XCD, 
градуировка СН4 

НА16RFD//НА02/СНм
ВТ(53)/100-A 

3 

Взрывозащищенная соединительная 
коробка 

НА02/ 2052D0001 3 

Кабельный ввод  20E1FW 3 

Итог: 
Применение высокотемпературного датчика 
Sensepoint, решило задачу связанную с 
преждевременным выходом из строя 
стандартных датчиков довзрывных 
концентраций горючих газов. 
Сертификация датчика Sensepoint  
подтверждает точность и сохранение 
взрывозащиты при температурах до 

+150~С; многолетний опыт производства 

термокаталитических датчиков компанией 
Sieger – все это дает возможность проводить 
обслуживание 1 раз в год, т.к. датчик 
находится под кожухом насоса (трудно 
доступном месте). 
По требованиям (ГОСТ Р 52136-2003) 
заказчика компанией изготовителем была  
    

Заказчик: ОАО «Сургутнефтегаз». 

Рис. Газоперекачивающий агрегат 

произведена модернизация датчика Sensepoint RFD     Sensepoint XCD (реле:Порог1, Порог2, 
Авария; дисплей; световая сигнализация), что позволяет использовать данный датчик как 
законченный газоанализатор. 
Предложенная комплектация полностью закрыла вопрос, связанный с поиском дополнительных 
комплектующих. 



Проект:  
Расширение производства Поливинилхлорида. Строительство нового цеха №11. Оснащение цеха 
газоанализаторами для контроля ПДК Винилхлорида в воздухе рабочей зоны.  

Цели проекта:  
1. Обеспечение безопасности сотрудников на рабочем месте.  
2. Интеграция газоанализаторов в общую систему управления предприятия. 
3. Подбор газоанализатора для контроля ПДК винилхлорида под условия 

эксплуатации заказчика. 
4. Проведение работ связанных с сертификацией оборудования (сертификат 

взрывозащиты, свидетельство утверждения типа, разрешение Ростехнадзора). 
 

Примененное оборудование: 

 

Описание: Газоанализатор выполнен в корпусе из нержавеющей стали, принцип 
обнаружения – фотоионизационный, рабочая температура -20 0С…+500С, 
взрывозащита 0ExiaIICT4, степень защиты IP54, определение концентраций 
винилхлорида. Газоанализатор имеет встроенный дисплей, меню настройки, 
выходной сигнал 4-20мА. Предлагаемый кабельный ввод используется с 
небронированными кабелями. 

Наименование продукции Код заказа Кол-во, шт 
Газоанализатор стационарный ЭРИС-
TVOC, определение Винилхлорида 

ЭИ-01 20 

Кабельный ввод  V-TecExM20 40 

 

Итог: 
Анализ рынка газоаналитического 
оборудования России показал, что 
соответствующего требованиям заказчика 
(в том числе и требованиям российских 
ГОСТ) нет.   
Нашей компанией был предложен прибор 
(ЭРИС-TVOC). 
 Таким образом заказчик получил 
полный комплект услуг (принцип 
«одного окна») по решению поставленной 
задачи. 
Характеристики и функциональные 
возможности прибора были согласованны с 
ЗАО «Хоневелл» - организацией 
осуществляющей проектирование АСУ ТП 
верхнего уровня. Сертификация 
производилась совместно с ГЦИ СИ ФГУП 
«ВНИИ им. Д.И.Менделеева» и НАНИО 
«ЦСВЭ». По заданию ООО «Эрис»,  
   

Основные технические решения: 
По данному проекту заложен фотоионизационный 
взрывозащищенный газоанализатор ЭРИС-TVOC с 
работами по сертификации оборудования.  

компания разработчик Ion Science Ltd., внесла изменения в конструкцию прибора для обеспечения 
требуемых характеристик.  В данном случае компания ООО «Эрис» выступила не только как 
поставщик оборудования, но и как «связующее звено» между отдельными организациями 
работающими по данному проекту. Данный факт позволил избежать несогласованности 
работы, снизить трудозатраты заказчика, увеличение функционала оборудования сверх 
требований заказчика.  

Заказчик: ОАО «Каустик». 



 

Проект:  
Реконструкция и расширение производственных 
мощностей ОАО «Татнефть»  

Цели проекта:  
1. Замена морально устаревшего газоаналитического оборудования.  
2. Интеграция газоанализаторов в общую систему управления предприятия. 
3. Увеличение точек контроля в связи с расширением производства. 

 

Основные технические решения: 
По данному проекту было принято решение: на данном этапе заменить морально устаревшие 
контроллеры на СГМ Эрис 110 (84 шт), датчики оставить прежние, с последующей плановой 
заменой датчиков. А так же дополнительно оснастить объекты 138-ю точками контроля с 
применение контроллеров СГМ Эрис 110 и датчиков Sensepoint XCD 
 

Примененное оборудование: 

 

Наименование продукции Код заказа Кол-во, шт 
Система газоаналитическая СГМ-110 (с 
датчиками Sensepoint XCD), определение 
H2S 

СГМ-110-
А/К//НА16/H2S/50-A 

37 

Система газоаналитическая СГМ-110 (с 
датчиками Sensepoint XCD), градуировка 
СН4 

СГМ-110-
А/К//НА16/3(IL)/100-A 

101 

Контроллер СГМ-110 СГМ-110-В/К 84 
Корпус крейт 19” Крейт-19 19 
Блок питания 220/24 БП-СГМ-110/К 19 
Кабельный ввод 20E1FW 138 

Итог: 
Система СГМ серии 100 сертифицирована с большим количеством (более 300 измеряемых 
компанентов) датчиков (первичных преобразователей) различных производителей, что дает 
возможность модернизации существующих газоаналитических систем предприятия. Данный 
факт дал возможность подключить систему контроля загазованности в систему управления 
предприятия, получить экономию (без замены первичных датчиков).  Компания Эрис, 
аккредитованная на право поверки, произвела первичную поверку по месту установки 
системы.  
Применение однотипных контроллеров (систем) для расширения производственных мощностей 
позволило унифицировать приборный парк Заказчика, снизить трудоемкость 
обслуживания. 
   

Заказчик: ОАО «Татнефть». 

Рис.3 Резервуарный парк Рис.1 Фракционные колонны Рис.2 Комплекс по  
переработке нефти 


